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公司介绍 
 
QIPANG 
►  拥有逾 10 年的经验 

QIPANG 企业通过由出色的工程团队所设计及制造的最高品质的产品并提供我 们的客户，

在行业内建立起优秀的声誉。我们的创始人，QIPANG 在 20 世纪 20 年代初离开了瑞典，

并在来到中国不久之后，很快开创了 QIPANG 企业。在 90 多年后，持续提供并保持着

最高品质的机器设备，工具，和相应附件到金属线材行业 当中，这项优秀口碑延续今

日。 

►  致力于让客户满意 

QIPANG 以开发和销售应用范围广泛的矫直工具及相应附件而享誉全球。我们 始终如一

地用最高品质的材料及设备来打造我们的产品，这一直是我们的企业理念。 

在这里，我们致力于让世界各地的客户都感到品质与服务满意。无论我们的客户需要 标

准产品，或者专门定制产品，QIPANG 都有着以下品质： 

  20 多年的开发，制造，市场

经验 

  范围广泛的工具组件  

  最高品质要求及保证  

  灵活开发及定制工具 

  覆盖全球的优秀咨询团队 

  快速的备件配送与充足的库

存 

  保证无风险保修管理 

►  解决方案，从一开始就进行。 

QIPANG 企业最新引进了应用数据表作为一种更好的服务客户的方法。这将确 保以最快

和最简单的方式为流程中的任何技术问题提供适当的解决方案，并避免大量的 不必要的

往返工作。应用程序数据表可在 QIPANG 官网上填写。通过填写所需 的信息表并提交，

QIPANG 工程师可以立即着手解决你的问题，这是针对你们 的需要的，并且符合你们的技

术工艺流程。 

除此之外，QIPANG 办公地点在上海嘉定安亭 11 号兆丰路地铁站。 

 

从 1999 年开始提供金属制品系列器械 

 
 
TeL: 0512-36835907    • Fax 0512-36835907        • www.wirestraightenermachine.com

http://www.wirestraightenermachine.com/
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     ►   公制  
 

 

 

 

 

 

 

c=距离 0.0127mm 
R = 公 差 范 围 + / - 0 . 0 2 5 mm 
 D= 深 度 公 差 + / - 0 . 0 0 1  

•槽 轮 外 环 中 心 度 最 大 0 . 0 2 0 mm .  
. 最 小 公 差 0 . 0 1 2 7 mm 
保 证 线 材 加 工 质 量  

                                                       角度：+/-
3
0 min 

   
 

 

 ►技术参数                                     
 

 

 

 

品号  
 
轴承编号 直径 D d B 

108535-04 SRW133ZZS 0015"-.010" 
(0,038mm-0,25mm) 

.1875" .0937" .0937" 

108002-01 SR144SS 0015"-.010" 
(0,038mm-0,25mm) 

.250" .125" .1094" 

108069-01 R2ZZ .003"-.015
n 
(0,076m 

m-0,38mm) 
.375" .125" .1562" 

108070-01 R3ZZ .015"-.032" 
(0,38mm-0r81mm) 

.500" •1875" •196" 

108072-00 R4AZZ .030"-.062" 
(0,76mm-1,57mm) 

.750" •250" •2812" 

108087-01 5201ZZ •062"-.125" 
(lf57mm-3,17mm) 

1.2598" .4724" .625" 

108093-01 5303ZZ •125"-.250" 
(3,17mm-6,35mm) 

1.8504" .6693" .875" 

118563-01 Tool Steel 

Sleeve 
• 250"-.375" 

(6,35mm-9,525mm) 
2.438" .669" 1.054" 

119415-01 Tool Steel 

Sleeve 
.375"-.500" 

(9,525mm-12,7mm) 
3.250" .7874" 1.125"  

品号 型号 直径 D d B  

108067-01 GR10 0,08-0,4 
(.0032"-.016") 

10 
(.394") 

3 
(.118") 

4 
(.157") 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

108152-05 GR13 0,2-0,5 
(.008"-.020") 

13 
(•512") 

4 
(.157") 

5 
(.197") 

108018-02 GR16 0,5-0,8 
(.020"-031") 

16 
(.630") 

4 
(•157") 

5 
(.197") 

108080-26 GR22 
.0,8-1,5 (.031"-059

M
) 

22 
(•866") 

8 
(•315") 

7 
(.276") 

108168-01 GR23 .0,8-1,5 

(.031"-.059
M
) 

23 
(.906") 

8 
(.315") 

7 
(.276") 

108168-07 GR23 1,0-2,0 

(.039"-.079") 
23 

(.906") 
8 

(.315") 
7 

(.276”) 

108527-01 GR30 1,5-3f0 
(.059"-118") 

30 
(1.181"

) 
10 

(.394") 
14.3 

(.563") 

108191-03 GR31 
1,8-3,5 (•071"'138") 

31 
(1.220"

) 
10 

(.394") 
14 

(•551") 

108169-20 GR32 2,0-4,0 
(.079"-.157") 

32 
(1.260"

) 
10 

(.394") 
14 

(.551") 

108128-12 GR35 
2,5-4,5 (.098-.177") 

35 
(1.378"

) 
12 

(.472") 
16 

(.630") 

108149-04 GR40 3,0-5,0 

(.118"-.197") 

40 
(1.575"

) 
15 

(.591") 
16 

(.630") 

227662-01 GR45 
5f0-7,0 (.197"-.276") 

45 
(1.772"

) 
12 

(.472") 
22 

(.866") 

227613-01 GR52 7,0-9,0 

(.276"-.354") 

52 
(2.047"

) 
12 

(.472") 
21 

(.827") 

227658-01 GR80 8,0-15,0 
(•315"-.591) 

80 
(3.150"

) 
25 

(.984") 
30 

(1.181") 

矫直槽轮 



矫直槽轮  

 

 

4 

矫
直
线
材
调
整
方
法 

 
 

 
 

  

►推荐槽轮更换时间表 

►
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槽轮类型 材料 时间 
   
VEE 低碳 9 MONTHS 
VEE 中碳 6 MONTHS 
VEE 高碳 3 MONTH 
VEE 非金属 12-18 MONTHS 

RADIUS 低碳 12 MONTHS 
RADIUS 中碳 9 MONTHS 
RADIUS 高碳 6 MONTHS 
RADIUS 非金属 15-21 MONTHS 

 

 

 

 

 

 

 

 

我

们

的

槽

轮

适

用

及

兼

容 

任

何

类

型

的

矫

直

设

备 

使用 QIPANG 自有设备以及质量控制系统，使我们可以以最短的

交期处理各种客户特需的要求和尺寸 

QIPANG的方位槽标 示帮助安

装人员在更换时准 确的安

装乃至提高槽轮寿命 

 

 

HARDNESS RC 70/72- 

HARDNESS RC 62/64 

PLASMA NITRIDE (0.05 mm)  

BASE MATERIAL 

 

   

通过快速 开放功能，以及槽轮设置调整，最大限度地减少设置时

间。 

对称设计使得组件的构型更简易，以适应之后的线材加工  。 

槽轮通过润滑使之保持更长的寿命。 

可选择的数字读出调节能力。 

有着可选两种不同基板的，可配置在 4 个不同的方向。 

基板可以根据实际情况选择是否安装，从而节约成本。 

标准的矫直槽轮有 V 型槽，也可按要求可选购异形槽型。 



金属线材矫直机       IS 英制系列 
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 PB     金属线材矫直器 
 

 

 

 

 

 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

型号 类型 线材范围 直径 
"A" 

C E F G B 

 
 5轮 7 轮 9 轮 11轮 13轮 

PB-10 I 0,08-0,4 10 mm 28 mm 136 mm 74 mm 28 mm 100 mm 113 mm 126 mm 139 mm 152 mm 

PB-13 I 0,2-0,5 13 mm 30 mm 142 mm 79 mm 30 mm 107 mm 123 mm 139 mm 155 mm 171 mm 

PB-16 I 0f4-0,8 16 mm 32 mm 156 mm 9 mm 32 mm 126 mm 146 mm 166 mm 186 mm 206 mm 

PB-22 I 0r8-1,5 22 mm 33 mm 165 mm 108 mm 35 mm 144 mm 171 mm 197 mm 224 mm 250 mm 

PB-23 I 1,0-2,0 23 mm 35 mm 165 mm 108 mm 35 mm 140 mm 167 mm 195 mm 223 mm 250 mm 

PB-26 I 1,0-2,5 26 mm 37 mm 193 mm 110 mm 37 mm 152 mm 183 mm 214 mm 245 mm 276 mm 

PB-30 I 1,5-3,0 30 mm 38 mm 200 mm 118 mm 38 mm 166 mm 202 mm 238 mm 274 mm 310 mm 

PB-31 I 1,8-3,5 31 mm 38 mm 200 mm 118 mm 38 mm 170 mm 207 mm 244 mm 281 mm 318 mm 

PB-32 I 2,0-4,0 32 mm 38 mm 200 mm 118 mm 38 mm 172 mm 210 mm 248 mm 286 mm 324 mm 

PB-35 I 2,5-4,5 37 mm 50 mm 255 mm 153 mm 50 mm 202 mm 245 mm 288 mm 331 mm 374 mm 

PB-40 I 3,0-5,0 40 mm 53 mm 258 mm 153 mm 53 mm 220 mm 270 mm 320 mm 370 mm 420 mm 

PB-45 II 5,0-7,0 42 mm 65 mm 204 mm 129 mm 65 mm 289 mm 348 mm 407 mm 466 mm NA 

PB-47 II 4,0-8,0 47 mm 65 mm 204 mm 129 mm 65 mm 311 mm 371 mm 431 mm 491 mm NA 

PB-52 II 7,0-9,0 50 mm 70 mm 209 mm 134 mm 70 mm 324 mm 391 mm 458 mm 525 mm NA 

PB-80 II 8.0-15.0 80mm 90mm 225mm 173mm 90mm 39mm 486mm 576mm NA NA 

描述 

  

  Pivot Bar (PB)系列矫直机有着简单且精准开口的设计。 

  精密线材矫直线，体现出一个或两个平面的模板化设计。  

  快速释放杠杆与锁定手柄，便于打开，不影响辊调整。 

  快速释放的机制，槽轮调整位于同一侧。 

  提供多种样式和尺寸的电线直径，从 0.08 毫米到 15 毫米。 

  标准矫直机组件在普通底板或平机上可垂直或水平安装。  

  大多数矫直机可以提供 5, 7, 9,11 或 1 3 矫直机槽轮。 

  精密机械部件提供最佳的矫直质量。 

►技术参数 

可
以
选
择
的
两
种
基
板 

 

 



[在此处键入] 
 

 

6 

 
EC 欧洲标准公
制系列 

►尺寸 

型号 直径 A B C 

EC 7 7 mm M5 22 mm 
EC 12 12mm M6 32 mm 
EC 16 16 mm M6 32 mm 
EC 22 22 mm M10 37 mm 
EC 23 23 mm M10 37 mm 
EC 30 30 mm M12 43 mm 
EC 31 31 mm M12 43 mm 
EC 32 32 mm M12 43 mm 
EC 35 35 mm M12 49 mm 
EC 40 40 mm M12 49 mm 
EC 42 42 mm M12 52 mm 
EC 50 50 mm M12 52 mm 
EC 80 80 mm M12 74 mm 

 

 
 

金属线材矫直机 

             精密线矫直机基于在模块化设计，在两个平面处理拉直线材。 

线材直径从 0.1 mm 到 15mm 的标准工具，有大量 的款式和尺寸。 

精益求精的制造精度意味着最高的矫直精度。 

►描述 
标准矫直机用于垂直或水平线材矫直。 

矫直机组件可以订制 5、7、9、11 或 13 条矫直槽轮。 

标准矫直槽轮有 v 形槽，或根据客户要求可选的槽轮。 

槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长。 

机械精度调整的矫直槽轮具有读出能力。 

快速释放杆，带有锁定手柄可简单打开，不影响槽轮的调整。 两个平面单位可以用 8 个不同的方向。 

                                                                                                                                        

 

型号 
矫直轮直径 线材直径范围 2X5槽轮尺寸 2X7槽轮尺寸 2X9槽轮尺寸 2X11槽轮尺寸 2X13槽轮尺寸 

        
        

EC 7 7 mm 0,08-0,4 mm 106 mm 132 mm 158 mm 184 mm 210 mm 

EC 12 12 mm 0,2 - 0,5 mm 126 mm 158 mm 190 mm 222 mm 254 mm 

EC 16 16 mm 0,4 - 0,8 mm 168 mm 212 mm 256 mm 300 mm 344 mm 

EC 22 22 mm 0,8 -1,5 mm 126 mm 292 mm 318 mm 374 mm 430 mm 

EC 23 23 mm 1,0 - 2,0 mm 128 mm 292 mm 318 mm 374 mm A30 mm 

EC 30 30 mm 1,5 - 3,0 mm 252mm 430 mm 435 mm 480 mm 556 mm 

EC 31 31 mm 1,8 - 3,5 mm 252 mm 328 mm 404 mm 480 mm 556 mm 

EC 32 32 mm 2,0 - 4,0 mm 252 mm 328 mm 404 mm 480 mm 556 mm 

EC 37 37 mm 2,5 - 4,5 mm 312 mm 412 mm 512 mm 612 mm 712 mm 

EC 40 40 mm 3,0 - 5,0 mm 312 mm 412 mm 512 mm 612 mm 712 mm 

EC 42 42mm 5,0 - 7,0 mm 415 mm 571 mm 727 mm 883 mm fl 

EC 50 50mm 7,0 - 9,0 mm 415 mm 571 mm 727 mm 883 mm fl 

EC 80 80 mm 8,0 -15,0 mm 563 mm 743 mm 923 mm fl fl 



金属线材矫直机       IS 英制系列 
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Left Hand 

Model 

►技术参数 

型号 A B C DIAMETER D 

S10A 9.12" 1.06" 0.09" 0.19" 
S15A 8.12" 1.21" .109" 0.25" 
715A 11.25" 1.50" 0.16" 0.38" 
319A 10.12" 1.50" 0.20" 0.50" 
812A 12.62" 1.50" 0.20" 0.50" 
116 10.75" 1.53" 0.28" 0.75" 

116 (9x9) 13.00" 2.00" 0.28" 0.75" 
507 21.25" 2.56" 0.62" 1.26" 

507 (9x9) 23.75" 2.56" 0.62" 1.26" 
507N 13.31" 2.50" 0.62" 1.26" 
507JR 10.82" 2.25" 0.62" 1.26" 

245 23.00" 3.18" 0.88" 1.85" 
169 28.25" 3.62" 1.05" 2.44" 
353 29.25" 4.25" 1.12" 3.25" 
377 32.00" 4.62" 1.50" 2.75" 
342 56.00" 6.88" 3.50" 5.75" 

 

IS 英制系列 

精密线材矫直机基于在模块化设计，在两 个平面处理拉直线

线材直径从 0.0015 英寸 到 1.00 英寸（0.0381 mm 到

25.4mm）,到 直径为 2.00 英寸（50.8mm）精益求精的制 造

精度意味着最高的矫直精度。 

►描述 
 
•标准矫直机 2 个平面，垂直和水平。 

-矫直机组件包括一个普通常规的基板，便于安装。 

-组件具有快速释放杠杆和弹簧加载槽轮可快速打开，不影响槽轮的调整。 

•标准矫直槽轮有 v 形槽，或根据客户要求可选的槽轮。 

•槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长。 

•机械精度调整的矫直槽轮具有读出能力。 

•英寸系列矫直机可提供 2 种不同的走向，并可根据客户要求提供定制配置。 

型号 槽轮直径 线材直径范围 每平面上槽轮 总槽轮数量 总重（磋） 

      
S10A 0.19" .0015-.010" 21 42 5.2 
S15A 0.25" •0015-.010" 16 32 3.1 
715A 0.38" .003-.015" 14H-10V 24 8 
319A 0.50" .015-.032" 16 32 7 
812A 0.50" .◦15-.032" 14H-10V 2A 9 
116 0.75" .030-.062" 9H-5V 14 12 
116 (9x9) 0.75" .030-.062" 9 18 18 
507 1.26" .062-.125" 9H-5V 14 60 
507 (9x9) 1.26" .062-.125" 9 18 76 
507N 1.26" .062-.125" 5 10 20 
507JR 1.26" .062-.125" 5 10 17 
245 1.85" .125-.250" 7H-5V 12 110 
169 2.44" .250-375" 7H-5V 12 185 
353 3.25" .375-.500" 5 10 230 
377 2.75" .500-750" 5 10 230 
342 5.75" .500-1.000" 5 10 750 
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►尺寸 

EC 欧洲标准公制系列 
 

精密线矫直机基于在模块化设计，在两个平面处理拉直线材。 

线材直径从 5mm 到 45mm 的标准工具，有大量 的款式和尺寸。 

精益求精的制造精度意味着最高的矫直精度。 

►描述 
标准矫直机用于垂直或水平线材矫直。 

矫直机组件可以订制 5、7、9、11 或 13 条矫直槽轮。 

标准矫直槽轮有 v 形槽，或根据客户要求可选的槽轮。 

槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长。 

机械精度调整的矫直槽轮具有读出能力。 

 

快速释放杆，带有锁定手柄可简单打开，不影响槽轮的调整。 两个平面单位可以用 8 个不同的方向 

 

 

 

 

 
 型号 直径 A B C 

     

 
EC 50 50 mm M12 85 mm 

 
EC 70 70 mm M12 95 mm 

 
EC 80 80 mm M12 95mm 

 
EC 100 100 mm M12 110 mm 

 
EC 110 110  mm M12 110 mm 

 
EC 120 120 mm M12 135 mm 

型号 矫直轮直径 线材直径范围 2X5 槽轮尺寸 2X7 槽轮尺寸 2X9 槽轮尺寸 2X11 槽轮尺寸 2X13 槽轮尺寸 

C 50 50mm 5-7mm 750mm 840mm 1200mm 1550mm 1750mm 

EC 70 70mm 6 - 8 mm 820 mm 940 mm 1340 mm 1685 mm 1980 mm 

EC 80 80mm 7 - 9 mm 900 mm 1050 mm 1460mm 1800 mm 2150 mm 

EC 100 100mm 9 -12 mm 1300 mm 1710 mm 2120 mm 2520 mm 3000 mm 

EC 110 110mm 10 - 14 mm 1320mm 1740 mm 2320 mm 2680mm 3220 mm 

EC 120 120mm 15 -  20mm 1330mm 1790 mm 2450mm 2850 mm 3350 mm 

EC 150 150mm 20-25mm, 1730mm 2190mm 2910mm 3450mm 3480mm 
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►描述 
  标准矫直机组件可一合并成垂直和水平矫直  

  有不同数量的固定在较低处矫直槽轮的底座 

  有不同数量的上排槽轮，可单独调整  

  无折叠机制，用快速释放杆打开矫直槽轮 

  标准矫直槽轮为 V形槽;可根据要求定制槽轮剖面  

  槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长 

►技术参数 

简便，高效，单件线材矫直机，可与另一个单件线材 矫

直机组装两件后使用。 
各种型号和尺寸的线材直径从 0.8 毫米到 7.0 毫米， 

7.0 毫米到 30.0 毫米。 

底座是由单个工件加工而成的；这意味着矫直机具有 

高度的刚性。 

►尺寸 

型号 LD 
22 

LD 
23 

LD 
30 

LD 
31 

LD 
32 

LD 
35 

LD 
40 

LD 
45  

LD 
52 

LD 
80 

LD 
801 

LD 
110 

LD 
120 

LD 
150 

A 90 mm 90 mm 122 mm 122 mm 122 mm 117 mm 140 mm 152 mm  170 mm 218 mm 320 mm 286 mm 431 mm 469 mm 

B 55 mm 55 mm 74 mm 74 mm 74 mm 80 mm 102 mm 112 mm  119 mm 167,5 mm 171,5 mm 175 mm 240 mm 260,5 mm 

C 27 mm 27,5 mm 33 mm 33,5 mm 34 mm 38 mm 43 mm 46 mm  56 mm 81 mm 120 mm 112 mm 160 mm 180 mm 

R 22 mm 23 mm 30 mm 31 mm 32 mm 35 mm 40 mm 45 mm  52 mm 80 mm 80 mm 110 mm 125 mm 150 mm 

G 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 20 mm  20 mm 45 mm 47 mm 60 mm 106 mm 96 mm 

H 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 15 mm 15 mm  20 mm 25 mm 71,5 mm 58,7 mm 98,7 mm 90,8 mm 

I 35 mm 35 mm 45 mm 45 mm 45 mm 52 mm 60 mm 70 mm  90 mm 125 mm 180 mm 146,6 mm 220 mm 235 mm 

J 38 mm 38,5 mm 48 mm 48,5 mm 49 mm 57 mm 66 mm 75 mm  84,5 mm 120,5 mm 146 mm 153 mm 206 mm 226 mm 

K 6r5 mm 6,5 mm 8,7 mm 8,7 mm 8,7 mm 11 mm 11 mm 13 mm  13 mm 13 mm 17 mm 17 mm 17 mm 17 mm 

L M6 M6 M8 M8 M8 M10 M10 M12 M12 M16 M20 M20 M20 M20 
 

型号 矫直轮直径 线材直径范围 可能的 矫直轮数量 3矫直轮尺寸 5矫直轮尺寸 7矫直轮尺寸 9矫直轮尺寸 

LL LD52        52 mm 7,0 - 9,0 mm 3, 5, 7, 9 164 mm 242 mm 320 mm 320 mm 

LD 80 80 mm 8,0 - 15,0 mm 3, 5,7 220 mm 350 mm 470 mm  

LD 801 80 mm 5,0 -15,0 mm 5,7  336 mm 466 mm  

LD110 110 mm 10,0 - 20,0 mm 3, 5,7 322 mm 472 mm 622 mm  

LD 125 120 mm 15,0 - 25,0 mm 5,7  500 mm 680 mm  

LD150 150 mm 20,0 - 30,0 mm 5,7  632 mm 852 mm  
 

型号 矫直轮直径 线材直径范围 可能的 矫直轮数量 3矫直轮尺寸 5矫直轮尺寸 7矫直轮尺寸 9矫直轮尺寸 

LD 22 22 mm 0,8 -1,5 mm 3, 5, 7, 9 74 mm 100 mm 126 mm 152 mm 
LD 23 23 mm 1,0 - 2,0 mm 3, 5, 7, 9 74 mm 100 mm 126 mm 152 mm 
LD 30 30 mm 1,5 - 3,0 mm 3, 5, 7, 9 82 mm 120 mm 158 mm 196 mm 
LD 31 31 mm 1,8 - 3,5 mm 3, 5, 7, 9 82 mm 120 mm 158 mm 196 mm 
LD 32 32 mm 2,0 - 4,0 mm 3, 5, 7, 9 82 mm 120 mm 158 mm 196 mm 
LD 35 35mm 2,5 - 4,5 mm 3, 5, 7, 9 128 mm 171 mm 214 mm 257 mm 
LD 40 40 mm 3,0 - 5,0 mm 3, 5, 7, 9 130 mm 180 mm 230 mm 280 mm 
LD 45 45mm 5,0 - 7,0 mm 3, 5, 7, 9 160 mm 238 mm 316 mm 394 mm 

 

金属线材矫直机 LD 轻型线材系列 0.8-30.OMM  
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HD 重型线材系列 金属线材矫直机 

该设备用于大直径线材的重型矫直。 

单个矫直组件可组合用于两种不同平面上矫直应用。 

各种型号和尺寸的线材直径从 5.Omm 到 30.Omm。 

►描述 

标准矫直组件可组合为 2 个垂直和水平的矫直 标准型号有 5 个

矫直槽轮： 3 个固定在下面的矫直槽轮，2 个可调矫直机在上面 

手轮用于动快速开启矫直机 槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长 标

准矫直槽轮为 v 形槽;可根据要求定制槽轮剖面 

►技术参数 

NL 狭窄线矫直机 
是细长的单面组件，设计成适合于紧密间隔的多线工艺线。 

单独的矫直机配有 5 个矫直槽轮，有左手式或右手式两种.线材直径范 围从 1.5 毫米到 6 毫米。组件可以交错，

以达到最小的线间距，经济实惠。 用于简单的线材矫直任务或在丝网或钢丝绳或退火线上生产电线。 

＞描述  

紧凑和狭窄的直紧装置，用于单片组件 

下面固定着三个矫直槽轮，上面有两个手动可调矫直机槽轮         

通过快速释放杠杆开启和关闭矫直机组件是标准化的 

标准矫直槽轮为 v 形槽;可根据要求定制槽轮剖面 

槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长 

良好的矫直精度，即使只有 5 个矫直槽轮 

►技术参数 

 

型号 矫直轮直径 线材直径范围 标准槽轮数量 固定槽轮数量 可调节槽轮数量 

HD 0515 80 mm 5-15 mm 5 3 2 
HD 1020 100 mm 10-20 mm 5 3 2 
HD 1525 120mm 15-25 mm 5 3 2 
HD 2030 150 mm 20 -30 mm 5 3 2 

 

 

 RA RT #  RI GH T  

HAN D MOD EL  
型号 矫直轮直径 线材直径范围 固定槽轮数量 可调节槽轮数量 最小线材距离 

338532-00 NL507U 32 mm 1,5 - 3,0 mm 3 2 28,5 mm 

338503-00 NL507 32 mm 1,5 - 3,0 mm 3 2 36,5 mm 

447809-00 NL245 47 mm 3,0 - 6,0 mm 3 2 38 mm 

448214-00 NL245M 47 mm 2,0 - 6,3 mm 3 2 30 mm 



金属线材矫直机 完全调节型系列  
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CL控制线系列 超规格的把手方便你使

用手套工作，并且可 以

用固定的手边来操作 

机 身 采 用 轻 型 铝 材

料 使 用 更 方 便 以 及

完 美 的 公 差 范 围 值  

我们精确制作的槽 

轮有着精确的尺寸 

可以适应金属和非 

金属材料 

 

CA 完全调节型系列 

线材矫直机与槽轮可单独使用单独调整。 

不同型号规格，每件 2 A 9 槽轮，线径直径范围 从 0.4
毫米到 4.8 毫米。 

适用于制造弹簧及成形线材应用的机器。 

►描述 

  组合线材矫直机，用于在垂直和水平平面上矫直线材 

  所有 18 个矫直槽轮都可以手动调整 

  标准化的通过组件从而快速释放杠杆开启和关闭矫直机 

  标准矫直槽轮为 v 形槽;可根据要求定制槽轮剖面 
  槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长 

  高精密矫直，共 18 个矫直槽轮 

►技术参数 

 

 

针对石油气体工业的控制 

管道系统矫直设备 

有效的钢丝线缆作业矫直可以避免不必要的油井作业 时间拖延。无论是在海洋或陆地平台，我们的矫

直设 备都可以在你传输线缆或钢丝时提供保护和帮助。我  们的设备提供适应标准的管道外径 

(.25" , .375 " 和 . 5 ' ' ) 或者你需要的规格尺寸。通过各式平台现场证明我们的娇直设备真正能够

帮助到你的工作。

型号 矫直轮直径 线材直径范围 模板上槽轮数量 槽轮总数量 重量 

      

CA 319A 12 mm 0,4 - 0,8 mm 9 18 2 kg 
CA116 22mm 0,8 -1,6 mm 9 18 4 kg 
CA 507 32 mm 1,6 - 3,2 mm 9 18 20 kg 

CA 507-35 37mm 2,3 - 4,8 mm 9 18 20 kg 
 



金属线材矫直机       IS 英制系列 

 

13 

  

TR 倾斜柔性线材系列  金属线材矫直机  

 

►尺寸 

WIRE 
LINE 

 

 TR16 TR22 TR30 TR31 TR32 TR35 TR40 

A 42 mm 42 mm 48 mm 48 mm 48 mm 56 mm 56 mm 

B 22 mm 22 mm 12,5 mm 12,5 mm 12,5 mm 22 mm 22 mm 

C 22 mm 22 mm 30 mm 30 mm 30 mm 22 mm 22 mm 

D 42,5 mm 42,5 mm 79 mm 79 mm 79 mm 74 mm 74 mm 

E 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm 240 mm 240 mm 

F 16 mm 22 mm 30 mm 31 mm 32 mm 35 mm 40 mm 

G 135 mm 135 mm 145 mm 145 mm 145 mm 172 mm 172 mm 

H M8 M8 M10 M10 M10 M10 M10 

I 52 mm 52 mm 63 mm 63 mm 63 mm 74 mm 74 mm 

J 210 mm 210 mm 308 mm 308 mm 308 mm 388 mm 388 mm 
K      

K 
8 5 m m  85 mm 95 mm 95 mm 95 mm 114mm 114mm 

 

在 TR 系列中，柔性线矫直器，通过倾斜上轨道 来快速            
调整矫直槽轮。 

不同型号的线材直径从 0.4 毫米到 5mm 不等。 

理想使用状况：当使用简单的调整，当生产短长度的产品，
如钉子和紧固件。 

^描述 

标准矫直机组件可用于垂直和水平拉直 固定在较低的

直线轨道与矫直辊的直线排列上倾轨道允许通过两个

固定螺丝对矫直机进行校正 通过快速释放杠杆开启和

关闭对齐导轨 标准矫直槽轮为 v 形槽;可根据要求定

制槽轮剖面槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长高度精密

矫直，共 13 个拉直槽轮 

►技术参数   

 

型号  矫直轮直径 线材直径范围 下部槽轮数量 上部槽轮数量 总重量 

TR16 16 mm 0,4 - 0,8 mm 7 6 5 kg 

TR 22 22 mm 0,8 -1,5 mm 7 6 5 kg 

TR 30 30 mm 1,5 - 3,0 mm 7 6 9 kg 

TR 31 31 mm 1,8 - 3,5 mm 7 6 9 kg 

TR 32 32 mm 2,0 - 4,0 mm 7 6 9 kg 

TR 35 35 mm 2,5 - 4,5 mm 7 6 16 kg 

TR 40 40 mm 3,0 - 5,0 mm 7 6 16 kg 
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金属线材矫直机    TR--  倾斜柔性线材系列  
 

在 TR 系列中，高精密线材矫直机带有可倾斜轨 ，

用于快速调整高强度拉力线材矫直机槽轮。 

不同型号的线材直径从 0.005 英寸到 0.32 英寸

不 等（0.127mm 到 8.128mm）。 

适用于音乐用线材、钢琴丝等高强度钢丝的 拉直。 

►描述 
标准矫直机 2 个平面，垂直和水平矫直 矫直机组

件包括一个普通的基板，便于安装 固定在较低的

直线轨道与矫直辊的直线排列上倾钢轨，通过两

个精密螺纹调节螺丝旋钮，可使矫直机辊的可变

校准 标准矫直槽轮为 v 形槽;可根据要求定制槽

轮剖面 槽轮具有精密滚珠轴承，寿命长高精度矫

直，最大数量的槽轮可为强度线提供足够的反向

弯曲周期 机械精度调整的矫直槽轮具有读出能力 
 

 
 

 

型号 槽轮直径 线材直径范围 每平面槽轮 总槽轮数量 总重 

TR 683 h-70 0.27" .005-.009" 35 70 13 

TR R2-54 0.38" .009-.016" 27 54 13 

TR 634-38 0.63" .016-.032" 19 38 13 
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校直器系列 

钢丝校直器系列 

（1） 钢帘线校直器系列 

（2） 胎圈钢丝、胶管钢丝、切割丝校直器系列 

（3） 钢丝绳校直器系列 

（4） 气保焊丝校直器系列 

（5） 非标（特殊或专用）校直器 

（6） 校直轮由轴承改制，合金辊套，硬质合金轮制成，按产品规格及客户要求配置。

校直轮可以开 V 槽，U 槽和 R 槽。 

产品型号 

Product model 

线材直径 mm 

Wire diameter 

辊轮数量 

Roller number 

辊轮直径 mm 

Roller diameter 

备注 

Note 

JZQ0.1-0.3/24.A.V 0.1-0.3 24 7   

JZQ0.3-0.5/34.A.V 0.3-0.5 34 12   

JZQ0.5-0.8/26.A.V 0.5-0.8 26 16   

JZQ0.8-2.0/18.B.V 0.8-2.0 14 23 可定做 18，22 轮 

JZQ2.0-4.0/18.A.V 2.0-4.0 18 30/32 可定做 14，22 轮 

JZQ4.0-7.0/18.A.V 4.0-7.0 18 44/50 可定做 10,14,22,26 轮 

JZQ7.0-12.0/18.A.V 7.0-12.0 18 47/70 可定做 10,14,22,26 轮 

JZQ12.0-20.0/18.A.V 12.0-20.0 18 70 可定做 10,14,22,26 轮 

JZQ0.8-4.0/5.A.V 0.8-4.0 5 23   

JZQ 4.0-10.0/5.A.V 4.0-10.0 5 42   

JZQ 4.0-10.0/18.B.V 4.0-10.0 18 42 可定做 10， 14， 22 轮 

JZQ 10-20/18.B.V 10.0-20.0 18 70 可定做 10， 14， 22 轮 

 

校直器型号及适用线材范围 

 
 

型号：JZQ  0.1-0.3/24.A.V 

范围：适用于 0.1-0.3 金属材质 

尺寸：长 220×宽 120×高 120mm 

直径：7mm 槽型：V型重量：3KG 

 

 
型    号：JZQ 0.3-0.5/34.A.V 

校直范围：适用于 0.5-0.8 金属材质 

尺寸：长 610×宽 90×高 90mm 

直径：16mm 槽型：V、U型 重量：10KG 
辊轮数量：26 轮，13 轮 

 

 
型    号：JZQ 0.5-0.8/26.B.V 

校直范围：适用于 0.8-2.0 金属材质 

尺寸：长 130×宽 76×高 23mm 

直径：23mm 槽型：V、U型 重量：10KG 
辊轮数量：7 轮、5 轮、9 轮、13 轮、14 轮 

 

 
型    号：JZQ0.8-2.0/26.A.V 

校直范围：适用于 0.8-2.0 金属材质 

尺寸：长 430×宽 100×高 88mm 

直径：23mm 槽型：V、U 型 

重量：12KG 辊轮数量：18 轮、22 轮、

1

4

轮

、

1

0

轮 

 

 
型号：JZQ2.0-4.0/18.A.V 

范围：适用于 2.0-4.0 金属材质 

尺寸：长 240×宽 120×高 120mm 

直径：23mm 槽型：V、U型 

重量：6KG 辊轮数量;10 轮、14 轮、18

轮

、

2

2

轮 

 

 
型    号：JZQ 4.0-10.0/18.B.V 

校直范围：适用于 4.0-10.0 空心材质 

校直范围：适用于 4.0-6.0 实心线材 

直径：42mm  槽型：V、U 型重量：45KG 
辊轮数量：10轮、14轮、15轮、22轮 
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自动牵引矫直机 
辊轮式牵引调直机特点： 
 

1,设备扩展性强，可以更换相同规格不同槽型辊轮使用，并可完美匹配客户生产线运行可根据客户要求增

加校直轮数量，保证校直效果 

2,调直调节方便，无需停机即可调整 

3,无噪音污染，减少对人工的影响 

4,材质零损伤，不会对线材表面造成伤害 

5,线材整形功能，可以简单对线材形状进行矫正，如校圆，校方 

6,线材检测功能，当线材材质不稳定时可出现断线或者调直异常 

7,可定做异型材矫直机，针对异型材图纸定做各型号矫直机 

 

 

 

               

 

1. 辊轮数量：14 辊 /18 辊/ 22 辊/ 26 辊  

2.操作方式：带手柄控制整体开合，且有一排轮子是可以单独调节。 

3.辊轮直径：外径 70/50/80/100/120/150 

4.牵引方式：采用三组牵引/二组牵引 

5.校直范围：1）实心线材适用于 4-12mm.  2)  空心管材适用于 4-25mm。 
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皮带牵引矫直机 

 
 

参数： 
1.  辊轮数量：10/14/18 辊/22/26 

2.  操作方式：带手柄控制整体开合，且有一排轮子是可以单独调节。 

3.  辊轮直径：外径 80/70/50/42/100/120/150 

4.  牵引方式：采用皮带牵引（专门订制，耐磨） 

5.  校直范围：1）空心铜管适用于 4-25mm  2）空心钢管适用于 4-15mm 

6.  电机：采用 1.5KW 电机     

7.  尺寸：1500×1200×500mm 
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                  手摇牵引矫直机 

 
 

 

参数： 
 

1.辊轮数量：10/14/18 辊/22/26 

2.操作方式：带手柄控制整体开合，且有一排轮子是可以单独调节。 

3.辊轮直径：外径 80/70/50/42/100/120/150 

4.牵引方式：采用手摇装置 

5.校直范围：1）空心铜管适用于 4-25mm  2）空心钢管适用于 4-15mm 

7.尺寸：800×1200×500mm 
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